BOR YAGI

Su ile Karisabilen Metal isleme Yagi

Tanimi

Cesitli metallerin islenmesinde (kesme ve taslama) su ile %5-%10 oraninda karistirilarak kullanilan cok amacli
bir metal isleme sivisidir.

Kullanildigi Yerler

Aliiminyum ve bakir alasimlari, yumusak celik ve dokme demir gibi metallerin hafif ve agir talas kaldirma
islemlerinde (talasli imalat) aliiminyum cubuklarin sicak cekilmesinde (talassiz imalat) yaglayici ve sogutucu
olarak cok uygundur. Miikemmel sogutur.

Uyari: Emiilsiyon hazirlanmasinda suyun icerisine yag eklemesi tanktaki su, sirkiilasyon halindeyken yavasca
yapilmalidir. Asla yaga su eklenmemelidir. Yeni emiilsiyon hazirlanmadan once tank tamamen bosaltilip
temizlenmelidir. Emiilsiyon eklemelerinde asla diiz su kullanilmamalidir, ayri bir tankta hazirlanmis uygun
konsantrasyondaki emiilsiyon ile gerekli eklemeler yapilmalidir.

Ozellikleri ve Faydalari

e Bakteri Uremesini azaltarak servis omrini uzatir.

e Kesici takimlarin dmriint uzatarak iskarta miktarini azaltir.

e Agir islemlerde talas kaynamasini kontrol altinda tutarak islenen yiizeyin diizgiin ve temiz olmasini saglar.
e Olusturdugu kararli emilsiyon ile sert sularda bile performansini siirdirir.

e Duman ve koku yapmaz.

e Paslanma ve korozyona karsi sistemi korur.

Tipik Ozellikler*
Yogunluk, 15 °C, kg/litre ASTM D4052 0,885
Viskozite, 40 °C, mm?/s ASTM D445 28
Refraktif indeks ASTM D1218 1

Emiilsiyon pH 20 °C

(deiyonize su ile %5 karisimda) ASTM D1287 8,57

* Degerler iiretimden iiretime farkliliklar gosterebilir.
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