CLEANCUT 200

Haff / Orta Agirlikta islemler icin Metal Isleme Sivisi

Tanimi

Cleancut 200, esitli malzemelerin isleme ve taslama operasyonlari icin gelistirilmis bio-stabil mikroemiilsiyon tiirii,
orta yagli, liniversal bir metal isleme sivisidir. Sert sular ile kullanilmaya uygundur. Su ile karistirildiginda yari
saydam bir emiilsiyon olusturur. icindeki yiiksek performans katiklari ¢ok iyi kesme 6zelligi saglar. Haif ve orta
agirliktaki isleme operasyonlari icin uygundur. Cleancut 200, 6zel formiilasyonundan dolayi birgok demir

disi metalde de kullanilmaya uygun bir iiriindiir. Bu iiriin nitrit, fenol, siilfiir, klor, ikincil aminler ve NPE ihtiva etmez.

Kullanim Alanlari

Dokiim, karbon celikleri ve alasimli celikler, haif ve orta agirlikta isleme operasyonlari, bazi demir disi metaller,
liniversal islemler.

Uygulama Sekli

Cleancut 200'iin karistirilmasi kolaydir. Uriinii tavsiye edilen oranda suya karistiriniz. Karistirma igin ideal
su sicakligi 5-25 °C’dir.

Tavsiye Edilen Baslangi¢c Konsantrasyonlari

Optimum konsantrasyon su kalitesine ve galisma sartlarina bagli olarak degisebilir, baslangic icin asagidaki
konsantrasyonlar onerilir. Refraktometre ile kontrol yapilacaksa refraktometre katsayisi 1.5 olup, bu katsayinin
temiz bir siviicin gecerli oldugu unutulmamalidir.

Tornalama %5-6 Dis cekme %6-7
Frezeleme %5-6 Testere ile kesme %5-6
Delikisleme %b5-6 Taslama %4-5

Kullanma ve Depolama
Dondan ve direkt giinesten koruyunuz. 5-30 °C civarinda stoklama yapiniz.

Ozellikleri ve Faydalari

e Bio-stabildir.

e iyi kopiik kontrolii.

e Genel maksatlidir.

e yi isleme 6zelliklerine sahiptir.

e Orta yagli bir sividir.

e CNC tezgahlarda kullanilmaya uygundur.
e Yaglayicilik 6zelligi iyidir.

e Bircok demir disi metalde kullanilabilir.
e Yiksek sert su stabilitesi.

Tipik Ozellikler

Gortnim Gorsel Kontrol Acik Kehribar
Yogunluk, 15 °C, kg/litre ASTM D4052 1,010

Emilsiyon pH, 20 °C

(deiyonize su ile %3 karisimdal) ASTM D1287 9.6
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